Caractéristiques Détaillées

Digposée transversalement, c6td gauche dans le compartl-
ment moteur.

Boite de vitesses & deux arbres et & gquatre rapports syn-
chronlsés 2 plgnons toujours en prise et & taille hélicoidale
plus une marche arriére obtenue par déplacement d'un pignon
baladeur & denture droite.

Synchros d'enclenchement a cénes inversés.

Les éléments de la boite de vitesses, le différentiel avec le
couple de réduction sont groupés dans un seul carter.

Jeu d'appariement entre pignons de boite : 0,10 mm.

Couple réducteur & pignons cylindriques. Le pignon d'attaque
est taillé en bout d'arbre secondaire cOté embrayage et an-
traine le différenticl par une roue dentée (denture hélicoidale)
formant boitier et supporide par deux roulamants a rouleaux
coniques,

Repport de réduction : 10x53.

Couple de rotation de chaque planétaire : 2,5 m.daN.

Couple de rotation des planétaires : déclenchement & 3,5
m.daN et rotation a partir de 5 m.daN, montage complet.

Précontrainte du couple : 0,09 & 0,13,

Réglage par rondelles : 19 classes de 1,70 & 260 mm par
0,05 mm.

Jeu d'engrénement du pignon d'attaqus rous dentde : 0,12
mm non réglable.
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Rapports de démultiplication

Rapport Démultipli-
gonimnlsun deaplruha cation mgale
i S E e 3.58 18,974
Z* 212 11,236
3! 144 7473
y S = 0,98 5.0e8
NAR L 3,57 18,921.

Commande des vitesses par levier au plancher.
Contenanca du carter de hoite de vitesses et diffsrentiel :
195 litre huile SAE 90 (hulle Fiat ZC 80).

COUPLES DE SERRAGE (m.daN ou m.kg)

Ecrou et vis support de boite sur motsur : 2,5.

Ecrou support sur boite : 2.5.

Ecrou couvercle sur suppart de boite : 2,5.

Ecrou de couvercle sur boite : 2,

Ecrou des plagquettes de ressorts de verrouillage des coulis-
seaux : 2.

Virole de moyeu de joint de différentiel : 12.

Vis du manchon sur moyeu du joint de différentiel : 6.

Ecrou du maitre-cylindre embrayage sur support : 2,5,

Ecrou du levier de vitesses sur fourche : 2,5,

Ecrou du support de levier de vitesses : 1,5

Vis de couronne sur boitier différentiel : B.

Comme dens un montage classique, |'ar-
bra primaire de boite de vitesses se

Coupe de l|'ensemble boite de vitesses-
différentiel

trouve en bout de vilebrequin, mais I'ar-
bre secondaire est situé en arrigre et un
peu plus bas avec & son extrémité avent
[cdté embrayage] un pignon supplémean-
taire qui attaque directement la cou-
ronne du différentiel logée dans un ren-
flement du carter de boite de vitesses
et du carter d'embrayage. Cette solution
occupe un volume particulidrement réduit
¢t utilise le minimum d'arbres, de pignons
et do roulements, d'oll peu de puissance
perdus en frottaments (voir « Coupe de
la boite »).

DEPOSE DE LA BOITE DE VITESSES
® Mettre l'avent de la voiture sur chan-

delles.
# Déposer la roue avant gauche.




— BOITE DE VITESSES — DIFFERENTIEL —

® Déposer les tdles de protection du
mateur,

® Obstruer le trou de mise & |'air libre
du réservoir da liquide de Iz commande
hydraulique d'embrayage.

® Débrancher le conduit souple d'arrivée
au cylindre récepteur gu niveau du tube
rigide. Boucher celui-ci (avec un capu-
chon de vis de purge, par exemple).

® Désaccoupler les manchons de joints
coullssants de sur les plateaux d'entrai-
nement en sortie de boite.

e Débrancher la biellette de réaction de
sur la caisse.

e Débrancher la cable d'entrainement du
tachymetra.

® Déposer la tole inférieure de protac-
tion du valant mateur.

® Déposer le levier de commande de
vitesses.

® Débrancher les tringles de commande
da la boite de vitssses (tringle (7) &
l'avant et & l'arrigre, tringle (4] & la
partie supérisure) [voir page 34).
® Débrancher la tresse de masse.
® Débrancher le fil du contacteur
phare de recul.

® Caler le moteur. Placer une cale entre
le moteur et la traverse pour que le
moteur ne puisse se déplacer.

® Placer sous la boite le support A
70534 montéd sur un cric roulsur.

® Débrancher de sur la caisse le support
de boite de vitesses.

“e Déposer les écrous fixant
d’embrayage au bloc-cylindres.

® Tirer la boite de vitesses vers la gau-

de

lo carter

che jusqu'su dégagement des goujons de
fixation du bloc-cylindres.

® Dégager la boite de vitesses par le
dessous, coté gauche.

DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES

@ Vidanger la boite.

& Placer la boite dans un é&tau en la pre-
nant par le renfort Inférleur arriére.

® Déposer le pleteau d'entrainement en
sortie de différentiel.

® Deposer les écrous d'assemblage des
deux carters.

# Séparer les deux carters.

® Déposcr |'ensemble différentisl-grande
couronne,
® Déposer le couvercle de boite coté
support,

Démontage de la boite. Fixation sur |'outil
A 70.105

des a l'aide

outil A 7l
1. Oulll A 70.106 - 2 Cm:llp

® NMettre en place la boite sur I'outil spé-
clal A 70 105 malntenant les arbres (voir

figure).
® De ['autre ¢oté de la boite, placer
I'outil A 70106 (1) prenant appul sur

trois des goujons de fixation du couver-
cle et qui permetira de comprimer les
randelles Belleville situées sous [e jonc
| élastique en bout d'arbre secondaire.

@ Visser la partie centrale de 'outil jus-
qu'a ce que le jonc élastique soit libre
dans sa gorge.

® Ecarter les extrémités du circlip (2)
2 l'aide d'une pince spéciale et dévisser
en mame temps la vis de l'outil A 70108
pour décomprimer progressivement les
rondelles Belleville (voir figure),

@ Déposer les deux outlls spéclaux.
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CARTERS BOITE DE VITESSES ET EMBRAYAGE

60.058.196 : Reniflard
14.324.411 : Bouchon de remplissage
833.175 : Bouchon de vidange
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— BOITE DE VITESSES — DIFFERENTIEL —

® Dépaser le jonc élastique de |'arbre |
primaire.

® Déposer la vis pointeau de la fourchette
de 342,

® Déposer le support de contacteur de
phare de recul.

® Déposer les trois ressorts et les trois
billes de verrouillage des axes de four-
chetts (ressort rouge pour marche arrigre].
® Chasser les arbres primaire et secon-
daire 3 laide d'un jet de bronze par
I'arriére de la boite : les roulements ar-
riére restent en place.

® Récupérer les poussoirs situés dans
le carter entre les axes des fourchattes.
® Déposer la commande de passage des
vitesses (jonc élastique en bout d'axe).
® Déshabiller |'arbre secondaire.

® Nettoyer les piéces et vérifier ['état
des pignons, des synchroniseurs et de
leurs manchons sinsi que les fourchettes.

REMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES

® Monter sur |'extrémité intérieure de
'arbre primaire le roulement & deux ran-
gées de billes.

® Monter sur l'extrémité Intérieure de

8

Coupe du pignon de 3
2. Circlip - 3. Ressort - 4. Pignon - §. Cou-
pelie - 6. Bague de synchroniseur

I'arbre secondaire la bague intérieure du

roulement a rouleaux.

® Engager sur l'arbre secondaire, per I'ex-

trémité extérieurs de I'arbre, dans l'or-

dra les piéces suivantes :

— Lo bague de pignon de 4* et le pignon
de 4*;

=238 B1»
| — La bagua de synchroniseur de 4°;

— La moyeu sur le pignon de 3° et 4,
la coupelle (5), le ressort (3], la bague
da synchronisation (8] et le circlip de
retenue [2) (voir figure).

Avant de metws en wlace le circlip
2. s’a;:_pra_r qus les extrémités re-

—- La bague de synchroniseur de 3°;

— Le pignon de 3* équipd du systeme
de synchronisation ;

— lLa

bague de pignon de 2° et le pignon

de 2*;

—Le pignon de 1™, 2* &t pignon entrainé
de marche arriére;

— L'anneau de synchroniseur de 17;

— Le pignon de 1re avec sa bague.

Remarque. — Les pgorges de moyeux
de synchroniseurs doivent se faira face.

Les cones des bagues de synchronisa-
tion doivent &tre orlentés petit diamétre
du céne face & face.
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ie de boite
Poutil

Montage prép de la pig

el du mécanisme de commande sur
1. Outil spécial - 2, Vis de blocage du faux-
arbre de marche arridre - 3. Fourchette - 4,
Pignon de renvol de marche arridre - 5, Arbre
primaire - 6. Arbre secondaire - 7. Fourchetic
de 17-2 - 8, Fourchette de 34 - 9. Vis de

blocage des axes

® Disposer sur l'outii A 70.105 I'arbre
sacondaire assemblé et |'arbre primaire
en engageant les dents des pignons
(voir figure).

® Monter en méme temps les axes équi-
pés des fourcheties ot des tenons sinsi
que le pignon de renvoi de marche arrigre
sur le faux arbre de I'outil.

® Engager le carter de boite de vitesses
sur l'ensemble (voir figure).

® Monter les roulements a billes aux
extrémités des arbres primaire et secon-
daire. Le roulement de l'arbre primaire
est maintenu en place par deux rondelles
Belleville et un jonc élastigue de retenue.

ge du carter de boite sur ['ensemble
pignonnerie et axes fixés sur l'outil A 70.105

® Placer les rondelles Bellevilla et le
jonc élastique sur l'arbre secondaire.

& Meattre en place I'outil compresseur &
vis (A 70.106) sur les goujons du cartar
boite.

® Comprimer los jondelles en vissant la
partie centrala de I'outil et faire rentrer
le jonc élastique dans sa gorge,

® Déposer les deux outils spéciaux.

® Compléter le montage du mécanisme
de sélection et de passage des vitesses.
® Monter la bague extérieure des roule-
ments du boitier de différentiel au moyen
d’un mandrin.

Montage du différentiel

® Mettre en place, dans le demi-carter
droit, ls planétaire en interposant sa ron-
delle d'appui.

- BOITE DE VITESSES — DIFFERENTIEL —-

Les rondelles d'appui (8] (voir vue écla-
tée] sont livrables dans les épaisseurs sui-
vantes : de 1.60 &4 240 mm, de 0,05 en
0,05 mm.
® Mottre en place les satellites et l'axe
des satellites (les méplats de I'axe doi-
vent Btre tournés vers les planétaires),
® Mettre en place dans la couronne de
ditférentiel le planétaire gauche avec sa
rondelle d'appui.
® Assembler le boitier de différentiel ot
la couronne en faisant coincider leurs
reperes et an plagant les freing en tdle
de retenue de l'axe des satellites. Serrer
Is écrous & 8 m.daN.
® Monter, & la presse, sur le boitier de
différentisl et sur la couronne, les roule-
ments & billes & l'alde d'un morcesu de
tubs prenant appui seulement sur la bague
intérieure des roulaments.
® Graisser les pikces st contrdler le
couple de roulsment en laissant le boitier
libre et en blaquant un des planétaires,
le couple nécessaire pour faire tourner
I'autra planétaire doit se situer entre 3 et
5 m.daN.

Un couple inférieur & 3 m.daN est do
a un jeu excessif entre las pignons.
® Hemplacer les rondelles d'appul des
planétaires par d'autres plus épaisses.

En cas de couple supérieur & 5 m.daN,
monter des rondelles moins épalsses.
® Monter le bague intérieure du roulement
a routeaux sur [‘extrémité intérieure de
l'arbre de renvoi.
® Monter la bague extéricure de roule-
ment & rouleaux d'arbre secondaire dans
le carter d'embrayage.
® Mettre en place sur le corter de baite
de vitesses le différentlel en interposant
le joint & lévre.
® Assembler le carter, la boite de vites-
ses et le carter d'smbrayage en serrant
les écrous 2 2,5 m.daN.
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— BOITE DE VITESSES — DIFFERENTIEL —

Nota, — Si par suite d'un &chauffe-
ment de l'hulle du carter de boite, la
bague extéricure du roulement ds |'arbre
sccondaire de boite de vitesses dans le
carter de différentiel venait & tourncr
dans son logement, il est possible de
I'immobiliser en I'enduisant de Loctite.

REGLAGE DES ROULEMENTS
DE DIFFERENTIEL

Aprés le réglage et le blocage du flas-
que, les roulements de palier de diffé-
rentiel doivent avoir une précharge de
0,09 mm. Ce serrage s'obtient en inter-
posant des rondelles de réglage entre
la bague extérieure du roulement de droite
et le couvercle d'étanchéité. On détermine
I'épaisseur totale des rondellss (A) (yoir
vue Eclatce page 32) de la maniére sui-
vanta :
® Mettre en place I'outil A 95.855 muni
d'un comparateur, dans le logement du
flasque, la pige du comparateur en contact
avec la bague extérieure du roulement
[1). Mettre le comparateur & zéro (voir

figure). La cote H donne la hauteur du |

flasque.

Mesure de la hauteur du flasque pour réglage
de la charga des roulements da diiférentiel
5. Flasque - H. Hauteur du flasqua

® Sans dérégler le comparateur, appliquer
l'outll sur le boitier (volr figure), la pige
an appui sur le plan de contact du flasque
sur le carter.

La cote « P = donne la valeur entre
la face du roulement st le plan da joint.

La valeur « § » indiquée par le compa-
rateur correspond & la différence entre
les cotes « P » et « H » donc § = P
— H.

On ajoute & cette valeur le serrage
prévu : 0,09 mm et en plus 0,04 mm pour
tenir compte du tessement des roule-
ments.

L'épaisssur des cales & monter serait
donc de § + 0,13 mm.

Les cales de réglage (A) sont fournies
dans les épaisseurs de 1,70 & 2,60 mm,
de 0,05 en 0,05 mm.

Choisir une épaisseur de cales se rap-
prochant le plus possible de celle déter-
mingée ci-dessus.

® Veiller & ce que les cales soient par-
faitement propres

FIAT
«238 B 1w

4.230.543 : Douille guidage de ressort
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FOURCHETTES ET AXES DE COMMANDE

4108211 L 4230
051, 10515470 W—B
14452880 801574—3
! ﬁ’ 420543 3
: 20418310
410626) @9 i
11063675
A.95655
Mesure de la distancs entre
plan de joint du carter et

fece extérieure du roule-

1. Roulement & roulesux -

2. Comparateur - 3. Carter
- 4. Boitier différentiel

REPOSE DE LA BOITE DE VITESSES

La repose de |a boite de vitesses s'ef-
fectue dans l'ordre inverse de la dépose.

REMPLACEMENT

DU LEVIER DE COMMANDE
DES VITESSES

Dépose [voir vue éclatée « Commandes
extérisures » et figure)

e gy

® Déposer le capuchon (8), déposer les
trois vis et la plaguette.

® Déposer l'axe (9), enlever |'écrou, la
bague centrale et les bagues caoutchouc.
® Débrancher la tige (1) du levier, en-
laver la goupille, les bagues caoutchouc
et la bague centrale.

® Déposer le levier.

Repose

® Procéder
déposa.
Pour le réglage. voir paragraphe suivant.

dans |'ordre inverse de la




1. Tirant de renvol - 7. Tirant de sélecteur de
vitesse - 9. Axe d'articulstion du levier -

— BOITE DE VITESSES — DIFFERENTIEL —

REMPLACEMENT DES COMMANDES
[Voir vue éclatée et photo)

Dépose

® Débrancher la tige (1) du levier de
changement de vitesses.

@ Débrancher la tige (7) a l'arridre du
levier (11), déposer la goupille et les
bagues.

® Debrancher & la partie inférieure la
tige (4] de la plaquette de commande (12],
déposer la goupille et les bagues.

® Dgposer les trois vis de fixation sur
caisse du support (10) des commandes.
® Déposer |'ensemble support tiges et

leviers.,
Repose
Procéder dans l'ordre inverse de la Tringlerie des commandes extérieures
dépose des vitesses
: 1. Tirant de renvoi - 2. Levier de renvaoi - 3
Réglage - Extrémité réglable du tirant d'engrenement de

vitesses - 4. Ecrou do blogage et tirant d'en
Deux réglages sont possibles si le pas- gréncment des vitesses - §. Levier de reavoi

sage des vitesses présente des difficul- f,h::;;i""_‘“._,_’é%ﬁ'ﬂ: 1‘; '1’1;:*3;; ;t"":f:;'l‘; :i

tés, sélecteur de vitesses

Réglage des |'engranement : agir sur la
longusur de la tige réglatle (7). Desser-
rer le contre-gcrou, visser ou dévisser | sur la longueur de la tige (4). Desserres
I'ambout, ressarrar le contre-écrou, Ré- | le contre-écrou, visser ou dévisser l'em
10. Support glage de la sélection des vitesses : agir | bout, resserrer le contre-écrou.

Commande des vitesses

LEVIER ET COMMANDE DES VITESSES
4,134,064 : Support du levier
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